Zatgcznik nr 1b do SIWZ

Pakiet nr 3 — Meble
1. OGOLNE WYTYCZNE DLA MEBLI LABORATORYJNYCH

Wszystkie sktadowe, elementy mebli laboratoryjnych powinny byé wykonane i montowane
zgodnie ze szczegotowym opisem kazdej pozycji.

1.1 Meble laboratoryjne — ogdélne wymagania dla szaf, szafek i kontenerkdow:

Szafki mebli laboratoryjnych:

Przestrzen pod blatem zabudowana szafkami (ilo$¢ i rodzaj ujety w wykazie przy kazdym ze
stotow) w technologii ( korpus, pdtka, plecy) wykonane z ptyty laminowanej o zageszczonej
strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleing PCV
o grubosci 2 mm na wszystkich docinanych krawedziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane
z ptyty laminowanej o zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie
laminatem, zabezpieczone okleing PCV o grubosci 2 mm na wszystkich docinanych
krawedziach. Uchwyty monolityczne, gtadkie wykonane z preta ze stali nierdzewnej. Fronty
szuflad oraz drzwi wykonane w systemie naktadanym na korpus skrzyniowy. Drzwi
montowane na zawiasach puszkowych o srednicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st.
Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykajacych (grawitacyjnie) typu
Metabox — metalowe boki szuflad, o dtugosci 50 cm (wysokos¢ ok. 9 cm dla standardowych
szuflad oraz ok. 15 cm dla szuflad wysokich), grubos¢ blachy wraz z lakierem — 1,5 mm.
Maksymalna strata wysuwu szuflady - ok. 20%, obcigzenie dynamiczne 25 kg.

1.2 Meble laboratoryjne — szczegdétowe wymagania dla stelazy.

Stelaze typu A:

Wykonane ze stali o grubosci 2 mm, konstrukcji nienasigkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem
epoksydowym naktadanym metodg proszkowq (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja
stelaza wykonana z ksztattownika zamknietego o wym. 30 x 30 x 2 mm. NOzki stelaza
posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie).
Dopuszczalne obcigzenie stotu na stelazu wynosi min. 400 kg/modut. Pojedyncze moduty
taczone w ciggi bez koniecznosci dublowania wspdlnych elementéw konstrukcyjnych
modutu. Wszystkie otwarte elementy stelaza zaslepione wktadkami wykonanymi z tworzywa
w kolorze szarym.

1.3 Meble laboratoryjne — szczegdétowe wymagania dla zlewdw, nadstawek instalacyjnych,
armatury:

Zlewy:
Zlewy wykonane z ceramiki technicznej, wymiary zgodne ze specyfikacjg szczegdtows.
Komora zlewowa podklejana pod spdd blatu.

Umywalki:
Umywalki wykonane ze stali kwasoodpornej AlSI-304, elektropolerowanej. Grubos¢ blachy
1.1 mm, wymiary zgodne ze specyfikacjg szczegétowg;
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Nadstawki instalacyjne:

Nadstawka wykonana ze stali ocynkowanej o grubosci 1,5 mm malowanej proszkowo farbg
epoksydowg chemoodporng. Kolumna nadstawki posiada nastepujgce wymiary 160 x 65 x
800 mm. Poétki nadstawki wykonane sg ze szkta bezpiecznego VSG, o grubosci 6 mm. Poétki
umieszczone w stalowych okuciach wykonanych z profili zamknietych z podniesionymi
rantami celem zapobiegania zsuwaniu sie przedmiotdéw znajdujgcych sie na pdtce nadstawki.
W kolumnach nadstawki s umieszczone gniazda elektryczne 2 x 230 V, 16 A. Kolumny
nadstawki montowane na podkfadkach z polipropylenu o grubosci minimum 8 mm.

- konstrukcja nadstawki zapewnia mozliwos¢ ewentualnego podtaczenia dodatkowych
instalacji.

- konstrukcja nadstawki przygotowana pod ewentualny montaz na niej kratownic z pretow
ze stali nierdzewnej,

- nadstawka wyposazona w wytgcznik réznicowo — prgdowy,

- gniazda elektryczne zamontowane w kolumnach, gniazda elektryczne 230 V (klasyfikacja
oston ze stopniem ochrony nie mniejszym niz IP 44), instalacja elektryczna z
zabezpieczeniem przeciwporazeniowym. Nadstawka wyposazona w oswietlenie. Nadstawka
wyposazona w sterownik zabudowany pod pétkg nadstawki lub w kolumnie o nastepujgcych
wtasciwosciach:

Funkcje:

1. Minutnik:

- ustawianie czasu 1-99min (co 1min),

- wyswietlanie pozostatego czasu z rozdzielczoscig co 1sek,

- pamiec¢ ostatniego ustawionego czasu,

- konfiguracja sygnatu zakonczenia (1-10 sygnatéw lub sygnalizacja az do zatwierdzenia).

2. Sterowanie oswietleniem:
- zatgczenie / wytgczenie oswietlenia,
- ustawienie czasu opdznienia (1-99min) po ktérym oswietlenie zostanie wytgczone.

3. Sterowanie gniazdkiem:
- zatgczenie / wytgczenie gniazdka,
- ustawienie czasu opdznienia (1-99min) po ktérym zasilanie zostanie wytgczone.

1.4 Suszarka na szkto:

Elektryczna suszarka wiszaca na gorgce powietrze. Suszarka wykonana jest z tworzywa
sztucznego, z 36 kwasoodpornymi kroccami. Obudowa suszarki jest uksztattowana tak, by
zbiera¢ wode pochodzacg z suszonych naczyn i odprowadzac jg przez wezyk umieszczony u
dotu urzadzenia. Przedni panel kontrolny jest wyposazony w dwa osobne wytgczniki — dla
zasilania oraz ogrzewania, pozwalajac na prace z zimnym lub cieptym powietrzem. Suszarka
posiada rowniez sterownik z przyciskami stuzgcymi do zaprogramowania czasu suszenia oraz
wyswietlacz pokazujgcy pozostaty czas suszenia.

Sterownik mikroprocesorowy z funkcjami:
- trzysegmentowy wyswietlacz LED, 4 przyciski konfiguracyjne, 2 diody sygnalizacyjne,
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- programowanie czasu suszenia 1-180min (co 1min),
- wyswietlanie pozostatego czasu do zakoriczenia (suszenia w minutach, chtodzenia w
sekundach),
- sygnalizacja optyczna czy suszenie gorgcym czy zimnym powietrzem,
- po zakonAczonym suszeniu gorgcym powietrzem nastepuje automatyczne chtodzenie
(180sek chtodzenia),
- akustyczna sygnalizacja zakonczenia procesu suszenia.
llos¢ krééecdw suszacych :  tacznie 36, w tym
14 szt. o Srednicy 16mm
22 szt. o Srednicy 12 mm
Wymiary (szer. / gteb. / wys.): 650 / 175 / 550 mm
Waga: 14 kg
Moc: 900W
Zasilanie: 230V / 50 Hz
Temperatura powietrza na wylocie kréécéw: 60 0C

1.5 Armatura:

Armatura zainstalowana w blatach stotéw roboczych zaréwno do wody cieptej jak i zimnej
pokryta lakierem chemoodpornym, montowana zgodnie ze szczegétowym opisem pozycji.
Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem — pokretta zaworéw sg oznakowane
kodem barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003. Wylewka zakoriczona oliwka,
odkrecang, gwarantujagcg mozliwosci szczelnego podigczenia wezy gietkich o réznych
$rednicach.

1.6 Meble laboratoryjne — szczegétowe wymagania dla blatow roboczych:
Parametry wymagane dla materiatéw z ktérych sg wykonane blaty.

Zywice fenolowe

Samonosna, ptaska ptyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegajgcej migracji czastek
cieczy do wnetrza materiatu wykonana z wiékien celulozowych, utwardzonych termicznie i
ci$nieniowo za pomoca zywic fenolowych.

Blat bez podniesionego obrzeza o grubosci 20mm, z podniesionym obrzezem wykonanym z
tego samego materiatu o grubosci min. 33mm.

Laminat postforming

Blat grubosci 38mm wykonany z ptyty posforming bedaca ptyta widrowa powlekang wysokiej
jakosci laminatem z zawinieciem laminatu pod spdd blatu celem zapobiegania zamakaniu.
Powierzchnia fatwa do utrzymania w czystosci, a ich konserwacja nie sprawia zadnych
trudnosci. Wyréb musi spetnia normy EN 13150:2001,EN 1730:2000

1.7 Szafy
Szafa na chemikalia wykonana w technologii ( korpus, pdtka, plecy) z ptyty ze spienionego

PVC. Drzwi wykonane z ptyty ze spienionego PVC. Wykonanie zgodnie z PN EN 14727:2006 —
Meble laboratoryjne, meble laboratoryjne do przechowywania, wymagania i metody badan.
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2. Dokumenty wymagane dla mebli laboratoryjnych.

1. Producent posiada certyfikat systemu jakosci, czyli certyfikat spetniania wymagan
odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2008) dotyczacej systemow
zapewniania jakosci w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i montowania
oraz serwisowania mebli oraz sprzetu laboratoryjnego, wydany przez jednostke
akredytowang w Polsce i uprawniong do certyfikacji w zakresie systemoéw
zarzadzania jakoscia w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie
oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z pdzn. zm.)

2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarzadzania srodowiskiem, czyli
certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14000)
w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzetu laboratoryjnego"
Wydany przez jednostke akredytowang w Polsce i uprawniong do certyfikacji w
zakresie systemow zarzadzania Srodowiskiem.

3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarzadzania BHP, czyli certyfikat
spetniania wymagan odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001) w zakresie
"Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzetu laboratoryjnego" wydany przez
jednostke akredytowang w Polsce i uprawniong do certyfikacji w zakresie systeméw
zarzadzania BHP.

4. Certyfikat na zgodnos¢ z normg PN EN 13150 —Stoty robocze dla laboratoriéw —
wymiary, wymagania bezpieczenstwa i metody badan wydany przez akredytowang
i upowazniong do tego jednostke wraz z kartg oceny wynikdw badan wyboru,
w zakresie stotu laboratoryjnego na stelazu stalowym. Certyfikat musi by¢ wydany
przez akredytowang jednostke certyfikujgcg uprawniong do wydawania certyfikatéw
w tym zakresie.

5. Certyfikat na zgodno$¢ z normg PN EN 14727 — Meble laboratoryjne do
przechowywania - Wymagania i metody badan wydany przez akredytowanag
i upowazniong do tego jednostke wraz z kartg oceny wynikéw badan wyrobu,
w zakresie stotu laboratoryjnego na stelazu stalowym. Certyfikat musi by¢ wydany
przez akredytowang jednostke certyfikujgcg uprawniong do wydawania certyfikatow
w tym zakresie.

6. Atest higieniczny na stoty laboratoryjne.

7. Atest higieniczny na armature laboratoryjng z przeznaczeniem do montazu w
instalacjach wodociggowych oraz gazowych w stotach laboratoryjnych oraz
dygestoriach wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie lub jednostke

rownowazng

8. Atest higieniczny dla laminatu postforming wydany przez Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego PZH lub jednostke réwnowazng

9. Certyfikat PEFC lub FSC na materiaty drewnopochodne.
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Swiadectwo jakosci zdrowotnej dla laminatu postforming.

Atest higieniczny dla blatow wykonanych z mieszanki zywic fenolowych wydany przez
akredytowane niezalezne od producenta laboratorium badawcze,

Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatéw z zywic fenolowych wydane
przez akredytowane niezalezne od producenta laboratorium badawcze,

Dla blatéw z zywic fenolowych certyfikat wydany przez niezalezng instytucje
badawcza, potwierdzajacy tatwos¢ dekontaminacji na poziomie nie nizszym niz
doskonaty

Dla blatow z zywic fenolowych certyfikat potwierdzajgcy dostosowanie do standardu
EN 1186 ,Materiaty i artykuty w kontakcie z zywnoscig”), zgodnie z dyrektywa,
Komisji Europejskiej 80.30, 1-3 w ramach oficjalnego zbioru metod badawczych
dokumentu z pazdziernika 1999 roku: ,,Foodstuffs and Consumer Goods Act” wydany
przez akredytowane w tym zakresie niezalezne od producenta laboratorium
badawcze.

W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozjg blachy z ktérych
wykonanie sg stelaze muszg spetnia¢ warunki zgodnie z norma PN — EN ISO
9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z nomg PN
— EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Wykonawca posiada raport z badan wydany przez
akredytowang w tym zakresie jednostke badawczg nalezy dotgczy¢ do oferty.

Grubos¢ powtoki epoksydowej, ktorg pokryte sg stelaze min. 200 um potwierdzona
sprawozdaniem z badan zgodnie z normg PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez
laboratorium akredytowane w tym zakresie,

POAPIS: ..ot
Pieczec i podpis 0sbb
uprawnionych do sktadania
oswiadczen woli w imieniu
Wykonawcy



